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ROSTSTOPP FERABRIN 
 FE 100 
 
> Eficiență ridicată de protecție împotriva coroziunii 
> Pentru strat de bază și strat final 
> Rezistent la intemperii 
 
 

 
  

 
 

 

 
 

 
Descriere produs 

 
ROSTSTOPP FERABRIN FE 100 este o vopsea antirugină satinată 3-în-1 fără plumb este un produs inovator care combină 
grundul, protecția împotriva ruginii și stratul superior într-o singură formulă. Aceasta oferă o eficiență ridicată împotriva 
ruginii, nu picură, este rezistentă la intemperii și ușor de aplicat. Este ideală pentru aplicarea într-un singur strat pe 
suprafețe din fier, aluminiu și zinc, fie ele proaspete sau intemperizate, cum ar fi jgheaburi, uși de garaj și acoperișuri 
metalice. Pentru cele mai bune rezultate, evitați diluarea vopselei în timpul aplicării. 
 

Prelucrare și punere în operă 

 
Unelte recomandate: trafalet, pensulă. Curățați uneltele după utilizare cu diluant Nitro ( Nitroverdünnung Oxylin AF 
200). 
 
Aplicare:  
Produsul trebuie agitat bine înainte de utilizare. ROSTSTOPP FERABRIN FE 100 se aplică prin pensulare sau roluire. 
 Atenție: Temperatura optimă de procesare: +15 - +25°C. Umiditatea optimă: 40 - 60%. Temperaturile mai scăzute și 
umiditatea mai mare prelungesc timpul de uscare, în timp ce temperaturile mai ridicate și umiditatea mai scăzută reduc 
timpul de uscare și modifică proprietățile materialului! În timpul uscării, temperatura suprafeței și a materialului trebuie 
să fie peste +5°C. Protejați de îngheț, lumina directă a soarelui. Protejați corespunzător părțile adiacente ale clădirii. 
 

Date tehnice 

 
Densitate: ca. 1,30 g/cm³ 
Culoare: 
Consum: 
Timp de uscare: 
 
Culoare: 

oxydrot, resedagrün, silbergrau, anthrazitgrau, sepiabraun, weiß 
100 - 150 ml/m². 
Produsul devine rezistent la atingere după aproximativ 2 - 4 ore și se usucă 
complet după aproximativ 18 - 24 ore. 
oxydrot, resedagrün, silbergrau, anthrazitgrau, sepiabraun, weiß 

Consum: 100 - 150 ml/m². 
Diluare: produsul nu se diluează 
Timp de uscare: produsul devine rezistent la atingere după aproximativ 2 - 4 ore și se usucă 

complet după  18 - 24 ore. 
Punct de aprindere: 41°C 
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Suporturi recomandate și pregatirea suportului 
 
Suprafețele adecvate includ lemnul grunduit sau lăcuit anterior, lemn și materialele din lemn, elementele din lemn 
stabile dimensional, fier, fier grunduit, metalele neferoase, zinc, oțel, cupru, PVC-ul dur, radiatoare grunduite și 
conductele sistemelor de încălzire cu apă caldă. 
 
Suprafața trebuie să fie: uscată, fără îngheț, solidă, stabilă, fără praf, murdărie, ulei, grăsime, agenți de separare și părți 
desprinse.  
Pentru suprafețele metalice: Rugina și resturile de vopsea desprinse trebuie îndepărtate corespunzător înainte de 
aplicare. 
Pentru suprafețele din lemn: Resturile de vopsea desprinse trebuie îndepărtate mecanic, iar suprafețele din lemn gri și 
intemperizate trebuie tratate până la obținerea unui substrat de lemn solid. 
 
Depozitare: 
36 de luni de la data producției dacă este depozitat în condiții corespunzatoare, la temperaturi între +5°C si 30°C, în 
ambalajul original sigilat și intact. Data producției este imprimată pe ambalaj. Produsul trebuie ferit de înghet, surse 
de caldură și de efectul direct al razelor solare. 
 
 

Indicații cu privire la produs și la prelucrare 
 
Instrucțiuni privind materialul: 
 
La prelucrarea în afara zonei ideale de temperatură și/sau umiditate a aerului, proprietățile materialului se pot schimba semnificativ. 
Temperați materialele corespunzător înainte de prelucrare! 
Pentru a menține proprietățile produselor, nu este permisă amestecarea cu alte materiale! 
Condițiile de mediu influențează semnificativ pregătirea nuanței de culoare. 
Materialul amestecat, care începe deja să se întărească, nu trebuie diluat sau amestecat cu material proaspăt! 
Instrucțiuni pentru mediu: 
 
Nu prelucrați la temperaturi sub +5 °C! 
Zona ideală de temperatură pentru material, substrat și aer este între +15 °C și +25 °C. 
Zona ideală de umiditate a aerului este între 40% și 60% umiditate relativă. 
Umiditatea mai mare a aerului și/sau temperaturile mai scăzute încetinesc, umiditatea mai scăzută a aerului și/sau temperaturile mai ridicate accelerează uscarea, 
legarea și întărirea. 
Asigurați o ventilație adecvată în timpul fazei de uscare, reactivitate și întărire; evitați curenții de aer! 
Protejați de lumina directă a soarelui, vânt și intemperii! 
Protejați componentele adiacente! 
Sfaturi: 
În principiu, recomandăm să testați mai întâi produsul pe o suprafață de probă sau cu un test mic. 
Respectați fișele tehnice ale tuturor produselor MUREXIN utilizate în sistem. 
Pentru lucrările de reparație, păstrați un produs original nealterat din seria respectivă. 
În cazul șapelor încălzite, procesul de încălzire conform normelor trebuie efectuat înainte de instalare. 
În timpul prelucrării și întăririi, încălzirea prin pardoseală nu trebuie să fie pornită. 
Datele noastre sunt valori medii determinate în condiții de laborator. Datorită utilizării materiilor prime naturale, valorile indicate ale livrărilor individuale pot 
varia ușor, fără a afecta adecvarea produselor. 
 
 
 

Indicaţii de siguranţă 
 
Această Fişă cu date tehnice, bazată pe experienţe extinse, doreşte să ofere consultanţă conform celor mai bune cunoştinţe, este fără obligaţie juridică şi nu 
fundamentează niciun raport juridic contractual şi nici o obligaţie colaterală a contractului de vânzare-cumpărare. Pentru calitatea materialelor noastre garantăm 
în cadrul Condiţiilor noastre generale de afaceri. Aplicarea produselor nopastre este permisă a fi realizată numai de către specialişti şi/sau persoane 
experimentate, ce posedă cunoştinţe în domeniu şi cu abilităţi meşteşugăreşti corespunzătoare. Utilizatorul nu poate fi scutit de obligativitatea de a întreba în caz 
de nelămuriri precum şi de o prelucrare profesionistă. Principial recomandăm executarea în prealabil a unei suprafeţe de probă sau testarea înainte prin 
intermediul unor încercări mici. În mod natural nu pot fi cuprinse complet toate cazurile de aplicare posibile, prezente şi viitoare precum şi specificităţile. S-a 
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renunţat la specificaţiile care se consideră cunoscute de către specialişti.&nbsp; Respectaţi normativele, directivele şi fişele cu date tehnice, naţionale şi europene 
în vigoare referitoare la materiale, baze de aplicare şi construcţia ulterioară! Dacă este cazul, anunţaţi dificultăţile. O dată cu editarea unei versiuni noi, cea 
prezentă îşi pierde valabilitatea. Cea mai nouă Fişă tehnică, Fişa tehnică de siguranţă şi Condiţiile generale de afaceri pot fi apelate pe Internet la adresa 
www.murexin.com. 
 
 

 


